


ООО «Назарово-Металлургсервис» является крупнейшим специализированным предприятием России 
по производству технической дроби.

Компания образована в 2003 году на базе литейных цехов машиностроительного предприятия. Начав

свой трудовой путь с небольших поставок продукции в Сибирском регионе, завод постоянно осваивал

новые технологии, выходил на новые рынки. Теперь это лидер российского рынка по объемам

производства и продаж стальной и чугунной дроби. Более чем за 20 лет создано современное

предприятие с производственными мощностями, позволяющими выпускать более 4000 тонн дроби в

месяц.



За последнее время в целях повышения

эффективности использования действующего

и вновь приобретенного оборудования был

проведен комплекс работ по модернизации и

оптимизации технологического процесса.

Завершены запланированные работы по

монтажу на площадях нового цеха.

Установлены пять десятитонных

индукционных печей, смонтированы и

запущены линия закалки и отпуска дроби.

На данный момент ведутся активные работы

по автоматизации линии рассева



Для повышения качества и точности рассева дроби

установлены шесть вибрационных сит фирмы Vibrowest Italiana

S.r.l., задействованы четыре новые дробилки для раскола

дроби производительностью 30 тонн в сутки.

Для отделения несферической дроби установлены два

спиральных сепаратора американской фирмы

PROFILEINDUSTRIESINC. В январе 2020 г. был создан

обособленный участок экспортной дроби.



Наша продукция используется не только в традиционной сфере очистки и подготовки поверхностей

металлов, но и для других целей в промышленности – резка твердых материалов, в качестве балласта, в

качестве наполнителя. Это является нашим преимуществом по сравнению с иными производителями.

Продукция изготавливается из экологически безопасного сырья.

Всего производится более 120 различных типоразмеров дроби по ГОСТ 11964-81, международным 

стандартам SAE J444, ISO 11124-3, специальным техническим условиям.



В компании работает высококвалифицированный персонал. Для сбалансирования всех процессов от 
производства до реализации продукции в 2019 году немецкой фирмой DGS была успешно проведена 
сертификация ISO 9001-2015. В 2025 году пересертификация международной фирмой DKS Certification. 

На основании данной системы качества весь процесс  производства в настоящее время идет через 
строгую систему отслеживания всех этапов выпуска продукции, чему способствуют и постоянные 
внутренние аудиты.



В 2025 году проведена экспертиза Центрально-

Сибирской торгово-промышленной палатой 

Красноярского края на соответствие требованиям, 

предъявляемым к промышленной продукции в 

целях ее отнесения к продукции, произведенной 

на территории Российской Федерации, 

предусмотренным постановлением 

Правительства РФ от 17 июля 2015 г. № 719 «О 

подтверждении производства российской 

промышленной продукции» (далее –

постановление Правительства РФ от 17 июля 2015 

г. №719).

Наша компания получила сертификат на 

производимую продукцию формы СТ-1



В 2024 году была проведена переаттестация лаборатории контроля качества с получением заключения о наличии 
необходимых условий для выполнения всех измерений в области производства дроби. Лаборатория значительно 
переукомплектована новым оборудованием, включая универсальные твердомеры DuraScan 20, машины для 
просеивания дроби AS 200 tab., два гидравлических пресса для горячей запрессовки CitoPress-1 и т.д.

Циклическая стойкость

Коэффициент формы

Рассев

Соли

Установка «Ervin-Test»

Химический состав

Микроструктура

Твердость

Плотность

Вибратор

Спектрометр эмиссионный 
MCAII

Металлографический 
инвертированный микроскоп 
IB900ML

Трердомер DuraScan 20

Установка просеивания AS 200 tab. 
Контрольные сита Retsch

Весы лабораторные BK=300.1

Цифровой измеритель удельной 
проводимости (кодуктометр)
/Thermo scientific/Eutech/Elite/CTS



Нашими партнерами являются не только ведущие 

промышленные предприятия России, но и многие 

зарубежные компании.

Универсальная система продаж позволяет отгружать 

дробь как непосредственно с завода, так и с 

региональных складов филиалов в Европейской 

части РФ в Санкт-Петербурге, Нижнем Новгороде, 

Воронеже, Набережных Челнах и на Урале.



Современная упаковочная линия позволяет обеспечивать  фасовку в Биг-Бэги по 1 тонне, а также  

мешки по 25 кг. на поддоне или в МКР.



Отгрузка продукции  осуществляется различными видами транспорта. Доставка напрямую партнерам и на 

склады в европейской части РФ производится большегрузными автомобилями по различным федеральным и 

республиканским трассам. Наши покупатели, находящиеся в регионах, через которые проходят эти 

автомобильные дороги, имеют возможность получить продукцию попутным транспортом, сведя к минимуму 

свои затраты.



ООО «Назарово-Металлургсервис» зарегистрировано практически на всех электронных торговых площадках 

РФ и активно участвует в тендерах, где предметом закупок является техническая дробь.

Гибкая ценовая политика и индивидуальный подход к клиентам, самые льготные условия поставок, качество 

продукции – все это позволило ООО «Назарово-Металлургсервис» завоевать репутацию 

надежного поставщика дроби любых марок.



Отдел сбыта: +7 (39155) 5-22-21 +7-923-350-01-34

Отдел продаж: +7 (39155) 5-22-21 +7-923-292-56-11

Отдел технологии

контроля качества:
+7 (39155) 5-28-43

nazmetall@mail.ru

www.nazmetal.ru

+7-923-350-01-34

https://t.me/nazmetall



Размеры

Отверcтий 

сит для 

рассева, мм

Марка дроби

S 1320 S110 S 930 S780 S660 S550 S460 S390 S330 S280 S230 S170 S110 S70

4,75 0

4,00 - 0

3,35 мин.90% - 0

2,80 мин.97% мин.90% - 0

2,36 мин.97% мин.90% - 0

2,00 мин.97% мин.85% - 0 0

1,70 мин.97% мин.85% - мах.5% 0

1,40 мин.97% мин.85% - мах.5% 0

1,18 мин.97% мин.85% - мах.5% 0

1,00 мин.96% мин.85% - мах.5% 0

0,85 мин.96% мин.85% - мах.10% 0

0,71 мин.96% мин.85% - мах.10%

0,60 мин.96% мин.85% - 0

0,50 мин.97% мин.85% мах.10%

0,425 мин.97% - 0

0,355 - мах.10%

0,300 мин.80% -

0,180 мин.90% мин.80%

0,125 мин.90%

0,075

SAE J444

Процентное содержание остатков на каждом контрольном сите для литой дроби



Процентное содержание остатков на каждом контрольном сите
для колотой дроби

Размеры

отверстий

сит для 

рассева, мм

Марка дроби

G10 G12 G14 G16 G18 G25 G40 G50 G80 G120 G200 G325

4.75

4.00

3,35

2,80 0

2,36 - 0

2,00 мин.80% - 0

1,70 мин.90% мин.80% - 0

1,40 мин.90% мин.80% - 0

1,18 мин.90% мин.80% - 0

1,00 мин.90% мин75% - 0

0,850 - - -

0,710 мин.85% мин.70% - 0

0,600 - - -

0,500 - - -

0,425 мин.80% мин.70% - 0

0,355 - - -

0,300 мин.80% мин.65% - 0

0,180 мин..75% мин.65% - 0

0,125 мин.75% мин.60% - 0

0,075 мин.70% мин.55% -

0.045 мин.65% мин.20%



ТУ 4196-001-14457335-2013
Процентное содержание остатков на каждом контрольном сите для литой дроби

Размеры 

отверcтий сит 

для рассева, мм

Марка дроби

S 930 S780 S660 S550 S460 S390 S330 S280 S230 S170 S110

3.35 0

2.80 - 0 0

2.36 мин.90% - мак.20% 0

2.00 мин.97% мин.90% -- мак.30% 0

1.70 мин.97% мин.97% - мак.30% 0

1.40 мин.90% - мак.20% 0

1.18 мин.97% мин.90% - мак.10% 0

1.00 мин.97% мин.85% - мак.30% 0

0.850 мин.97% мин.85% - мак.30% 0

0.710 мин.97% мин.90% - мак.30% 0

0.600 мин.97% мин.90% - мак.20%

0.500 мин.97% мин.90% -

0.425 мин.97% -

0.355 -

0.300 мин.90%

0.180 мин.97%



Процентное содержание остатков на каждом контрольном сите для колотой дроби

Размеры    

отверстий

сит для рассева, 

мм

Марка дроби

G10 G12 G14 G16 G18 G25 G40 G50 G80 G120

3,35

2,80 0 0

2,36 - мак.20% 0

2,00 мин.80% - мак.10% 0

1,70 мин.90% мин.85% - мак.10% 0

1,40 мин.97% мин.80% - мак.30% 0

1,18 мин.90% мин.80% - мак.40% 0

1,00 мин.90% мин.85% - мак.20%

0,850 мин.97% - - 0

0,710 мин.85% - мак.10%

0,600 мин.97% мин.85% -

0,500 мин.97% - 0

0,425 - мак.20%

0,355 мин.80% - 0

0,300 мин.90% - мак.10%

0,180 мин.75% -

0,125 мин.90% мин.75%

0,075 мин.90%


